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		B1 III 1
	Набавка, транспорт и  монтажа полиетиленских цеви PE100 у котуру
Позиција обухвата:   
Набавка, транспорт и  монтажа полиетиленских цеви PE100 у котуру за називни притисак 10 бара. Приликом затрпавања цеви, места на којима  се налазе спојеви оставити отворена све док се не изврши потребно хидрауличко испитивање цевовода. 
Јединичном ценом је обухваћена набавка, транспорт, привремено складиштење, развоз дуж трасе рова, спуштање у ров, монтажа ПЕ цеви, у свему према котама из подужног профила и приложеним техничким условима за ову врсту радова, заваривање, контрола варова. У  јединичну цену су такође урачунати и сав рад и материјал на разношењу дуж рова, спуштање у ров монтажа као и сва приручна средства и алати који се у ту сврху користе.
Обрачун по m1.

Ø400/353, NP10 bara
	- Полиетиленске цеви високе густине PEHD PE 100 за називни притисак 10 бара.
- Цеви морају бити у складу са стандардом SRPS EN 12201-2 или одговарајућим.
- Цеви морају поседовати потврду о здравственој исправности (примењивости за транспорт воде за пиће) издат од стране овлашћене установе.

На захтев наручиоца доставити:

- Каталог произвођача на српском или енглеском језику, са техничким и другим карактеристикама добара које нуди, из кога наручилац може недвосмислено утврдити да понуђено добро одговара захтеву наручиоца или извод из каталога издатог од стране произвођача или друго штампано издање које мора да садржи све тражене техничке карактеристике добара која се нуде, у складу са захтевима наручиоца. Понуђач је дужан да у каталогу означи производ који је предмет понуде који одговара траженом квалитету.
- Сертификат или одговарајући документ издат од домаће или стране институције кoja je акредитованa за проверу квалитета у погледу стандарда SRPS EN 12201-2 или одговарајућег.
- Извештај о испитивању здравствене исправности ПЕ цеви (репрезентативних узорака), издат од стране акредитоване институције, акредитоване по ISO/IEC 17025 или одговарајуће институције

	
	

	B2 V 1
	Набавка, транспорт, истовар, привремено складиштење и уградња,  фазонских комада и арматуре од ливеног гвожђа сa одговарајућим вијачним и заптивним материјалом.
Сви комади: NP 10 bara, а унутрашњи пречници су дати у наставку. 
Обрачун пo комаду.
Фланш адаптер Ø 355/350 mm 
FF комад Ø350, L=800mm
Т комад Ø350/100
FFR Ø400/355 HDPE PE100
	· Ливеногвоздени фазонски комади GGG 40 за радни притисак од 10 бара.
- У складу са стандардом СРПС ЕН 545 и  SRPS ЕN 1092-2 или одговарајућим.
- Морају поседовати потврду о здравственој исправности (примењивости за транспорт воде за пиће) издат од стране овлашћене установе

На захтев наручиоца доставити:

- Каталог произвођача на српском или енглеском језику, са техничким и другим карактеристикама добара које нуди, из кога наручилац може недвосмислено утврдити да понуђено добро одговара захтеву наручиоца или извод из каталога издатог од стране произвођача или друго штампано издање које мора да садржи све тражене техничке карактеристике добара која се нуде, у складу са захтевима наручиоца. Понуђач је дужан да у каталогу означи производ који је предмет понуде који одговара траженом квалитету.
- Сертификат или одговарајући документ издат од домаће или стране институције кoja je акредитованa за проверу квалитета у погледу стандарда СРПС ЕН 545 и  SRPS ЕN 1092-2 или одговарајућег.
- Извештај о испитивању здравствене исправности (репрезентативних узорака), издат од стране акредитоване институције, акредитоване по ISO/IEC 17025 или одговарајуће институције

	
	

	B2 VI 2
	Набавка, транспорт и монтажа квадратног поклопца са рамом 800x800 mm за уградњу у горњу плочу шахта. 
Обрачун по комаду.

	· Шахт поклопац 800x800 mm у складу са стандардом EN 124-2 или одговарајућим . 

На захтев наручиоца доставити:
1. Каталог произвођача на српском или енглеском језику, са техничким и другим карактеристикама добара које нуди, из кога наручилац може недвосмислено утврдити да понуђено добро одговара захтеву наручиоца или извод из каталога издатог од стране произвођача или друго штампано издање које мора да садржи све тражене техничке карактеристике добара која се нуде, у складу са захтевима наручиоца. Понуђач је дужан да у каталогу означи производ који је предмет понуде.
2. Сертификат или одговарајући документ издат од домаће или стране институције кoja je акредитованa за проверу квалитета у погледу стандарда 124-2 или одговарајућег.

	
	



Упутство за попуњавање обрасца о произвођачима материјала и опреме: 
Понуђач треба да попуни образац о произвођачима материјала и опреме на следећи начин:
У колони 4. (Произвођачи) унети име произвођача материјала/опреме за коју је дата цена у обрасцу структуре цена.
У колони 5. (Модел) унети име модел/тип материјала/опреме за коју је дата цена у обрасцу структуре цена и на захтев наручиоца у току стручне оцене понуда за исти приложити технички лист у свему у складу са условима конкурсне документације. На техничком листу мора бити уписана веза са овим обрасцем односно редни број из прве колоне. Из садржаја техничког листа морају се на недвосмислен начин утврдити наведени критеријуми.

Напомена:
Када се у техничким условима помиње име неког произвођача у вези са неким производом или материјалом, то је из разлога пружања примера са становишта захтеваног стандарда за тај производ или материјал. Произвођач који је на овај начин наведен у техничким условима неће се сматрати номинованим произвођачем. Понуђач може да предложи и прибави производ или материјал од другог произвођача, под условом да може да докаже се ради о еквивалентном производу и материјалу. 
	Наручилац обавештава понуђача да је, свако навођење елемената попут робног знака, патента, типа или произвођача, у конкурсној документацији, праћено речима „или одговарајуће“. 
	Појам „или одговарајуће“, за одређене ставке, наведене у Обрасцу о произвођачима материјала и опреме, понуђач доказује навођењем произвођача и модела који нуди и достављањем техничких листова свих добара, производа или материјала наведених у Обрасцу о произвођачима материјала и опреме. На сваком техничком листу понуђач мора уписати редни број позиције из предмера радова односно Обрасца. 


	Датум:
	
	Потпис овлашћеног лица:

	
	
	



